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(54) Composition cosmetlque conriprenant des dispersions de particules de polym^re dans una 
phase grasse liquide 



(57) L'Invention a pour objet une composition ^ ap- 
plication topique comprenant une dispersion de particu- 
. les dans une phase grasse liquide d'un premier systdme 
polym^rique filmifiable at une dispersion de particules 
dans la phase grasse liquide d'un deiixi^rrie syst^me 
polymdrique nbn filmifiable. 

Uinvention a aussi pour objet un proc^d cosmetl- 



que de maqutltage ou de traitenrient hon th^rapeutique 
des mati^res k^ratiniques comprenant rappiicattpn sur 
les mati^res k^ratiniques d'une telle composition. 

. La cpmpkifsition permet d'obtenir un film brillant et 
non collantt ayaht des propri6t6s de "sans transfert' et 
assurant en particullerun bon recourt)ement des fibres 
k6ratiniques. 
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Description 

[0001] La prdsente invention a pour objet une composition d application topique comprenant des particules de pio- 
lym^re dispers6es dans une phase grasse liqukJe. destinSe en particulier au domainecosm^tique. Plus sp^ialement» 
5 . i'invention se rapporte d une compositton pour le soin ou le maquillage des mati^res Ic^ratiniques telles que la peau, 
y comprls les l^vres, et les phan^res comme les oils, les sourcils, les cheveux, et les ongles, notamment d'dtres hu- 
mains. ' 

[0002] Cette composition peut se presenter sous la forme de mascara, d'eye-liner, de produit pour les idvres, de 
fard k joues ou k paupi6res, de fond de teint. de produit de maquillage du corps, de produit anti-cemes, de base de, 

10 maquillage, de composition k appliquer sur un maquillage - dit encore top<;oat - , de composition de protection sotaire, 
de coloratidn de la peau. de produit de soin de ta peau. 
. [0003] Les produits de maquillage ou de soin de la peau ou des l^vres d'§tres humalns comme les eye-liners, les 
fonds de teints. les rouges k \kwes, ou bien encore des ciis comme les mascaras, contiennent g^n^ralement des corps 
gras tels que des cires et des huiles, des pigments et/ou charges et, 6ventueliement des additifs comme des actifs. 

IS . Ces compositions sont g6n^ralement appliqu^es sur ta peau ou les ells sous fomne de couche mince conduisant k la 
formation d'un d6p6t mince. 

[0004] Ces compositions, lorsqu'eiles sont appliqu6es sur la peau ou les I6vres. pr6sentent Hnconv^riient de trans- 
ferer, c'est-^-dire de se d§poser au moins en partie, en laissant des traces, sur certains supports avec iesquels elies 
peuvent §tre mises en contact, et notamment un verre. une tasse, une cigarette, un vetement oii la peau. II s'ehsuit 
20 une persistence mediocre du film appliquS, n^cessltant de renouveler r^guli^rement i'application de la composition de 
fond de teint ou de rouge k l^vres. Par aiileurs, Tapparition de ces traces rnacceptabies notamment sur les cots de 
chemisier peut ^carter certalnes femmes de Tutilisation de ce type de maquillage. 

[0005] II est connu des documents EP-A-749746 et FR-A-2772600 des compositions cosm6tiques comprenant des 
particuies.de polym&re filmog^ne dispers^es dans une phase grasse liquide et stabilis6es en surface. Ces composi- 

25 tbns, bien que pr^sentant des propri^t^s de 'sans transfert* am6tior6es. ont {'inconvenient de taisser sur les mati^res 
kdratiniques un film peu brillant lorsque la composition comprend des matl^res pulv6rulentes comme les charges. 
[0006] La pr^sente invention a done pour but de proposer une composition ne pr^sentant pas les inconv6nients ci- 
dessus et conduisant, apr^s application sur les mati^res keratiniques, k la formation d'un film brillant et non collant, 
tout en ayant des prdpri6t6s de "sans transfer^. 

30 [0007] Par aiileurs, personne jusqu'^ ce jour ri'a envisage d'utiliser des particules de polyrn^re dispersees et stabi- 
Usees en surface dans une phase grasse dans une composition de maquillage de fibres keratiniques tels que les oils 
pour leiir gain.age et/ou leur recourt)ement tout en ayant des proprietes de brillance et de non transfert, aisernent 
demaquillable. 

[0008] Les inventeurs ont decouvert qu'une telle composition pouvait §tre obtenue en utilisant un.piriemier systeme 
35 polym6rique filmifrable et un deuxi^me systdme polym6rique non filmif iable disperses dans une phase grasse liquide. 
[0009] Plus precisement, I'invention a pour obJet une composition k application topique comprenant, dans un milieu 
physiologiquement acceptable, une dispersion de particules dans une phase grasse liquide d"un. premier systeme 
polymerique filmifiable comprenant un premier polymere, stabiiisees en surface, caracterisee par le fait qu'elle com- 
prerid, de plus, une dispersion de particules dans la phase grasse liquide d*un deuxienrie systeme polynierique non 
40 filmifiable comprenant un deuxieme polymere, stabiiisees en surface. 

[0010] Par "milieu physiologiquement acceptable", il faut comprendre un milieu compatible avec les matieres kera- 
tiniques. comme un milieu cbsmetique. 

[0011 ] L'invention a aussi pour objet un precede cosmetique de maquillage ou de traitement non therapeutique des 
matieres keratiniques, comprenant rapplication sur celles-ci d'une composition telle que decrite precedemment. 
45 . [0012] Un autre objet de I'inventton est I'utiiisation d'une composition telle que definie precedemment pour pbtenir. 
un film depose sur les matieres keratirik^ues, notamment les fibres keratiniques, brillant et/ou non collant et/ou ayant 
des proprietes de non transfert. 

[001 3] L'invention a encore pour objet Tutilisation d'une composition telle que definie precedemment poUr recourber 
les fibres keratiniques, et notamment les oils. 

50 [0jD14] La composition selon l'invention comprend une dispersion stable *de particujes generalement sph6rkiues, 
dans une phase grasse liquide physiologiquement acceptable, d'un premier systems polymerique filmifiable compre- 
nant un premier polymere et d'un deuxieme systeme polymerique non filmifiable comprenant un deuxieme polymere. 
Les particules de cheque systeme polymerique ont de preference une tailie allaht de 5 nm k 600 nm. etant dohne 
qu'au-deie d'environ 600 nm, les dispersions de particules deviennent beaucoup moins stables, et de preterience de 

55 50.nm^250nm. 
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Le systfeme polym6rique : 

[0015] On entend par 'syst^me potym^rique filmifiable" un systdme potym^rique apte & former un film isolable k 
temperature ambiante (25 ^C). Le premier syst^me polym^rique filmog&ne a de preference une temperature de tran- 

5 sition vitreuse (Tg 1 ) basse, inf erieure ou egale k la temperature de la peau, et en particuiier inf erieure ou egale k 
environ 40 *'C. Avantageusement, la Tg 1 va environ de -1 00 °C ^ environ 40 °C, et mieux allant de • 1 0 *C ^ 30 °C. 
[0016] On entend par 'systeme polymerique non filmifiable', un systeme polym6rique qui ne permet pas de fomier 
un film isolable k temperature ambiante (25 °C). Le deuxieme systeme polymerique non filmifiable permet toutefois, 
en association avec la phase grasse liquide, de former un dep6t continu et homogene sur les matieres keratlniques. 

10 Le deuxieme systeme polymerique non filmifiable a de preference une temperature de trartsltion vitreuse (Tg 2) su- 
perleure k environ 40 ""C, et en particuiier est inferieure ou egale k 300 ^0. Avantageusement, la tg 2 va environ de 
45*'C^150''C. 

[0017] La mesure de Tg (temperature de transitton vitreuse) est effectu6e par DSC (Differential Scanning Calori- 
metry) selon la nomie ASTM D3418-97. 
IS [0018] Selon un premier mode de realisation de la composidon selon l-inventlon. le premier et/ou deuxieme systeme 
polymerique, independamment Tun de I'autre, peut consister essentiellement, respectivemerit, en un ou plusieur(s) 
. premier(s) et deuxieme(s) polymere(s) ayant les caracteristiques du systeme polymerique oorrespondant decrites pre- 
cedemment 

[0019] Lorsque le premier et/ou le deuxieme polymere ne permettent pas d'obtenir seul les caracteristiques du sys- 
20. teme polymerique correspondent mentionnees precedemment, 11 est possible d'ajouter un compose dont la fonction 
est de modifier tes proprietes de chaque polymere pour obtenir le systeme polymerique souhalte. Aussi, selon un . 
second mode de realisation de la composition selon I'invention, on peut ajouter au premier et/ou deuxieme pqlymeres 
au nioins un agent plastifiant permettant d'obtenir un systeme polymerique ayant les caracteristiques telles.que decrites 
precedeniment. Dans ce cas, le ou les systemes polymeriques comprennent uri melange d'un ou de plusleurs poly- 
25 meres et d'au moins un agent plastifiant. . . . ~ 

[0020] Le ou les plastifiants peuvent §tre choisis parmi les plastifiants usuellement utilises dans le domaine d'appli- 
cation et notamment parmi les composes susceptibles d'etre des solvants de Tun des polymeres. 
[0021 } Les premier et deuxiertie polymeres utilises dans la pr^sente invention peuvent etre de toute nature. Panmi 
les polymeres utilisables, on peut citer les polymeres radicalaires, les poiycoridensats, et les polymeres d'origine na- 
30 turelle et leurs melanges. Les polymeres peuverit etre choisis par rhomrne du metier en fonction de leurs proprietes; 
[0022] . Les polymeres utilisables dans la composition de Tinventioh bnt de preference un poids moieculaire moyen 
en polds allant de I'ordre de 2000 e 10 000 000.. . 

[0023] Par polymere radicalaire, on entend un polymere obtenu par polymerisation d'un ou plusieurs monomeres k 

insaturation notamment ethyienique, certain monomere etant susceptible de s'tiomopolymerisef {k {'inverse des poly- 
35 condensats). Les polyrneres radicalaires peuvent §tre notamment des polymeres oii des oopoiyriieres, vinyliques, 
. notamment des polymeres acryliques. 

[0024] Les polymeres vinyliques peuvent reisulter de la polymerisation de monomeres k insaturation ethyienique 

ayant au moins un groupement acide et/ou des esters de ces monomeres acides et/ou des amides de ces acides. 

[0025]. Cqmme monomere porteur de groupement acide, on peut utiliser des acides carboxyliques insatures o.^- 
40 ethyieniques tels que I'acide acrylique. I'acide methacrylique, i'acide crotonlque, {'acide maieique. racide itaconlque 

et leurs associations. On utilise de preference I'acide (meth)acrylique et TackJe crotonique, et plus preferentlellement 

I'acide (meth)acrylique. 

[0026] Les esters de monomeres acides sont avantageusement choisis panni les esters deTacide (meth)acrylique 
(encore appeie les (meth)acrylates), notamment des (meth)acrylates d'alkyle, en particuiier d'alkyte en C)-C2o, ^® 
45. preference en C^-Cq, des (meth)acrylates d'aryle. en particuiier d'aryle en Cg-C^o* (meth)acrylates d'hydroxyalkyle, 
en particuiier d'hydroxyalkyle en C2-Ce . 

Panni les (meth)acrylates d'allcyle. on peut citer. le (meth)acfylate de methyle, le (meth)acrylate d'ethyle, le (meth) 
acrylate de butyle, le (meth)acrylate.d'isobutyle, le (methjacrylate d'ethyl-2 hexyle, le (meth)acrylate de lauryle. 
Panni les (meth)acrylates d'hydroxyalkyle. on peut citer le (meth)acrylate d'hydroxyethyle, le (meth)acrylate de 2-hy- 
50 droxypropyle. 

Paniii les (meth)acrylates d'aryle, on peut citer Tacrylate de benzyle et I'acrylate de phenyle. 
Les esters de i'acide ,(rtieth)acrylique particulieremerit preteres sont les (meth)acrylates d'alkyle. 
[0027] Comme polymere radicalaire, on utilise de preference les copolymere d'aclde (meth)acrylique et de (rneth) 
acrylate d'alkyle, notamment d'alkyle en 0^ -C4. Plus pref erentiellenient, on peut utiliser les acrytates de methyle even- 
55 tuellement copblymerises avec I'ackie acrylk:|ue. 

[0028] Corhme amides des monomeres acides, on peut citer les <meth)acrylamides, et notamment les N-alkyI (meth) . 
acrylamides, en particuiier d'alkyl en C2-C12 ^^^^ N-ethyl acrylamide, le N-t-butyl acrytamide. le N-octyl 

acrylamlde ; les N- dialkyi (C^-C4)(meth)acrylamldes. 
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[0029] Les polym^res vinyliques peuvent ^atement r^sulter de la potym^risation de monom^res k insaturation Sthy- 
l^ntque ayant au moins un groupe amine, sous forme libre ou bien partiellement ou totalement neutralist, ou bien 
encore partiellement ou totalement quatemis6e. De tets monom^res peuvent 6tre par exemple le (m6th)acrylate de 
dim6thylamino6thyle, le m§thacrylamlde de dim§thylamino6thyl, la vihylamine, la vinylpyrldirie. le chibnire de diaJtyl- 
5 . dim6thylammonium. 

[0030] Les potymdres vinyliques peuvent 6galement r6sulter de rhomopolym^risatibn ou de la copotym6rlsation d'au 
moins un monomdre choisi parmi les esters vinyliques et les monom^res styr^nlques. En particulier, pes monom6res 
peuvent i|tre polym§rls6s avec des monom^res acldes et/ou leurs esters et/ou leurs amides, tels que ceux mentlonn^s 
pr6ci§demment. 

10 Comme exemple d'esters vinyliques, on peut citer rac^tate de vtnyle, le propionate de 'vlnyle, le n^^canbate de 

vinyle, le pivalate de vinyle, le benzoate de vinyle et le t-butyt benzoate de vinyle. 
. Comme monomferes styr^niques, on peut citer le styrfene et ralphanri^thyl styrfene. . . 

[0031] . La liste des monomferes donn6e n'est pas limitative et il est possible d'utillser tout monomdre connu de I'hom- 

me du metier entrant dans les categories de monom^res acryliques et vinyliques (y compris les mohofn^res modift^s 
15 . par une chatne slllconie). 

[0032] Comme autres monomdres vinyliques, on peut encore citer : 

- la N-vinylpyrrolidone; la vinylcaprolactame; les vinyl N-alkyKCi-Cg) pyrroles; les vinyl-oxazoles; les vinyl-^hlazoles; 
les vlnylpyrimidines; les vinylimidazoles; 
20 - les ol6fines tels que I'dthylfene, le propylene, le butylfene, I'isoprdne, le butadiene. 

[0033] Le polym^re vinylique peut etre r^ticul^ k Taide de monom^re difonctionnel, notamment comprenant au moins 
deux Insaturations 6thyl6nlques,.tel que le dim^thacrylate d'^thyl^ne glycol, le phtalate de dialJyIe. 
[0034] Avec de telles dispersions de partlcules de potym^re, il est possible de calibrer k volont§ la tailledes particules 
25 de polym^re, et de moduler leur "polydispersit^' en taille lors de la synth^e. II iest ainsi possible d'obtehir des particules 
de tr^s petite taille, qui sont invisibles k I'oeil nu lorsqu'elles sont dans la composition et lorsqu'elles sont appliqudes 
sur la peau ou les Ifevres. Ceci ne serait pas possible avec des pigments sous forme particulaire, leur constKution ne 
permettant pas de moduler la taille moyenne des particules. 

[0035] De fagon noh limitative, les polynfiferes de rinvention peuvent 6tre choisis parml, les polym^res ou copolymdres 
30 sulvants :.polyur6thannes, polyur^thanheisacryliques, polyur6es, polyur6e-polyur6thanneSi polyester-polyur6thannes. 
poly^ther-polyur^thannes, polyesters, polyesters, amides, polyesters d chatne grasse, alkydes ; polyrn^res silicones, 
pblymferes.flubrifes et leurs m6langes. 

[0036] Les premier et deuxidme polyrh^res disperses sorit utilises en urie quantity efficace pourbbteriir un film cbntinu 
et homogdne, d6pos6 sur les matlferes k6ratiniques et plus sp6cialemeht les fibres k^ratiniques, briilant et/bu noh. 
.35 collant et/ou ayant des prppri6t6s de non transfert. 

[0037] En pratique, les premier et deuxi^me polym^res disperses dans la phase grasse liquide peuvent 6tre presents 
en une teneur totale.allant de 2 % ^ 60 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference de 4. 
% ^ 40 % en poids, et mieux de 5 % ^ 30 % en poids. 

[0038] Avantageusement, les premier et deuxl^me polym^res peuvent etre presents dans la compositidn selon un 
40 rapport pond^ral premier polymdre/deuxieme polym^re allant de 1/99 & 99/1, de preference 50/50 & 99/1 et mieux de 
50/50^80/20. 

La phase grasse liquide : 

45 . [0039] Par ?phase grasse liquide". on entend tout milieu non aqueux liqukJe ^ temperature ambiantjB (25 **C) et. 
pression atmospherique. Cette phase grasse peut conteriir une phase grasse Ikfuide volatile et/ou une.phase grasse 
liquide hon volatile contehant respectiyerrient une ou ptusleurs hulles llquides. 

[0040] Par 'phase grasse volatile", on entend tout milieu non aqueux susceptible de s'evapprer de la peau en moins 
d'une heure. Cette phase volatile comporte notamment des huiles ayant une presslori de vapeur, k temperature ani- 

50 bianie et pression atmospherique allant de 1 0r^ gi 300 mm de Hg (0,1 3 Pa ^ 40 000 Pa). 

[0041] La phase grasse liquide daris laquelle sont disperses les premier et deuxieme polymeres, peut comprendre 
tdute huile physlotogiquement acceptable et eri particulier cosmetiquement acceptable, notamment au moins une huile 
choisie parmi les huiles d'brigine minerals, animate, veg6tale ou synthetlque, carlxjnees, hydrpcarbon6es, fluorees 
et/ou siliponees, seules bu eri melange dans la mesure ou elles ferment un melange homogene et stable et ou elles 

55 sont compatibles avec I'utilisation envisagee. 

[0042] La phase grasse liquide totale de la composition peut representor de 10 % ^ 98 % en poids; par rapport au 
pokte total de la composition et de preference de 20 k 85 % en poids. La partie non volatile peut representer de 0 k 
80 % (notamment de 0,1 ^80 %) du poids total de la composition et mieux del k50%. 
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[0043] Comme phase grasse liquide utilisable selon I'invention, on peut ainsi citer les huiles hydrocarbon^es telles 
que I'huile de paraffine ou de vaseline, I'huile de vison, de tortue, de soja, le perhydrosqual^ne, I'huile d'amande douce, 
de calophyllum, de palme, de p^pins de raisin, de sesame, de maTs. de parlSam. d'arara. de colza, de toumesol, de 
coton, d'abricot. de ricln, d'avocat. de Jojoba. d*olive ou de gemies de c^rdales ; des esters d'aclde lanolique. d'acide 

5 oiyique. d'acide launque, d'acide st^arique ; les esters gras, tels que le myristate d'isopropyle. le palnriitate d'isopropyle, 
le st^arate de butyle, le laurate d'hexyle, Tadipate de diisopropyle, I'isononate d'isononyle, le palmitate de 2*ythyt- 
hexyle, le laurate de 2-hexyldycyle, le palmitate de 2-octyl-dycyle» le myristate ou le lactate de 2-octyldodycyle. le 
succinate de 2-diythyl>hexyte. le malate de diisostyaryle, le triisost^arate de glycerine ou de diglycyrine ; les acides 
gras sup^rieurs tels que I'acide myristique, I'acide palmlttque. Tacide styarique. I*aclde byh^nique. Taclde oli§ique, 
. 10 I'acide linoiyique, I'acide linol^nique ou I'acide isostyarique ; les aloools gras sup6rieurs tels que le c^tanol. ralpool 
styaryllque ou Talcool ol6lque. I'alcool linol^ique ou linol^nique. ralcodi isost^arique ou foctyl dod^canol ; les huiles 
silicon6es telles que les polydim6thylsiloxane (PDMS). yventuellement ph^nyl^es telles que les phynyltrimythicones. 
ou yventuejlement substitu^s par des groupements aliphatiques et/ou arbmatiques, yventueltement fluor^s. ou par 
des groupements fonctionnels tels que des groupements hydroxyle, thiol et/qu amine ; les polysiloxanes modrAys par 

15 des acides gras, des alcools gras ou des polyoxyalkyldnes, les silicones fluoryes. les huiles perfluor^es. 

[0044] Avantageusement, on peut utiliser une ou plusieurs huiles volatites k temperature arhblante. Ces huiles vo- 
latiles sont favorables & I'obtention d'un film k proprietds 'sans transfert' total, k savolr resistant totalement aux frot- 
tements. Apr^s Evaporation de ces huiles, on obtient un dEpdt filmogene souple.. non coltant. Ces huiles volatiles 
facilitent, en outre, Tapplication de la composition sur les fibres k6ratiniques comme les oils. 

20, [0045] Ces huiles volatiles peuvent 6tre des huiles hydrocart>on6es, des huiles siliconees comportant 6ventuellement 
des groupements alkyle ou alkoxy en bout de chaine silicon6e ou pehdante. 

[0046] Comme huile de silicone volatile utilisable dans I'lnvention, on peut citer les. silicones lineaires ou cycliques 
ayant de 2 ^ 7 atomes de silicium et/ou une viscosity inf6rieure k 8 est, ces silicones comportant 6ventuellement des- 
groupes alkyle ou alkoxy ayant de 1 ^ 1 0 atomes de carbone. On peut citer notamment roctamethylcyclotetrasiloxane. 
25 • le decamethyteyclopentasiloxane, rhexadecamethylcyclohexasiloxane, rheptamSthylhexyltrislloxanie, Theptamethy- 
loctyltrisitoxane. 

[0047] Comme huile hydrocarbon6e volatile, on peut citer les isoparaffines en Cq-C^q telles que les 'ISOPARs', les 
PERMETYLs et notamment risodod6cane. 

[0048] Ces huiles volatiles peuvent etre pr^sentes dans la composition en urie teneur allant de 5 k 98 % du poids 
30. total de la composition, et mieux de 30 Si 75 %. 

[0049] Dans un mode particulier de realisation de ririventton, on choisit la phase, grasse liquide dans le groupe 
comprehant: 

. - les composes liquides non aqueux ayant un parametre de solubllite global seton I'espace de solubilite de HANSEN 
35 .inferieur^17(MPa)>^. 

- ou les monoalcools ayant un parametre de solubilite global selon i'espace de solubilite de HANSEN inferieur ou 
egal k 20 (MPa)^ 
ou leurs melanges. 

^ [0050] Le parametre de solubilite global 5 gbbal selon I'espace de solubilite de HANSEN est defini dans I'article 
''Solut)ility. parameter values* de Eric A. Gruike de Touvrage 'Polymer Handtx)ok" 3^"^ edition, Chapltre VII, pages 
519-559 par la relation : 

45 \ 5=(do^+dp'.+ d„V'' - - 

dans laquelle . ' 

•> dQ caracterise. les forces de disperston de LONOON isisues 0e la formation de dipdies induits lors des chocs 
so ' moieculaires, 

. T dp caracterise les forces d'interactionsde OEBYEentre dipdies permanents, 

dH caracterise les forces d'interactions specif iques (type liaisons hydrbgene, acide/base, donneur/accepteur, etc.). 
La definition des solvants dans I'espace de solubilite tridimensionnel selon HANSEN est decrite dans rarttcle de 
C. M. HANSEN : "the three dimensional solubility parameters" X Paint Technol. 39. 105 (1967). 

55 

[0051] Parmi les phases grasses liquides ayant un parametre de solubilite global selon I'espace de solubilite de 
HANSEN inferieur ou egal k 1 7 (MPa)^. on peut citer des huiles vegetales forniees par des esters d'acldes gras et de 
polyols. en particulier les triglycerides, telles que I'huile de toumesol, de sesame ou de colza, ou les esters derives 
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d'acides ou d'alcools k longue chatne (c'est k dire ayant de 6 ^ 20 atomes de carbone), notamment les esters de 
formule RCOOR* dans taquelle R repr^sente le reste d'un actde gras sup^rteur comportant de 7 d 1 9 atomes de carbone 
et R* repr^sente une chaine hydrocarbon^e comportant de 3 ^ 20 atomes de carbone, tels que les patmitates. les 
adipates et les benzoates, notamment Tadipate de diisopropyle. On peut.^galement citer les hydrocarbures et notam- 

s ment des huites de paraffine. de vaseline, ou le polylsobutyl^ne hydrog^nS, Hsodod^ne, ou encore les.'ISOPARs', 
isoparafftnes volatiles. On peut encore citer. les hulles de silicone telles que |es polydim^thylsitoxanes et les p61ym6- 
thylph^nytsiloxaries, dventuellement substitu^s par des groupements aliphatiques et/ou aromatiques. Sventuellement 
fiuor^s, ou par des groupements fonctionnels tels que des groupements hydroxyle, thiol et/ou amine, et tes hulles 
silicon^es volatiles, notamment cycllques. On peut ^galement citer tes solvents; seuls ou en melange, choisis parmi. 

10 (i) les este rs lin^aires, ramifies ou cycliques, ayant plus de 6 atomes de carbone, (ii) les Others ayant plus de 6 atomes 
de carbone. (iii) les c^tones ayant plus de 6 atomes de cdrt>one. Par monoatcools ayant un paramdtre de solubility 
global selon I'espace de solubility de HANSEN inf^rieur ou 6gal k 20 (MPa)^, on entend les alcpols gras aliphatiques 
ayant au moins 6 atomes de carbone. Comme monoalcools selpn I'invention, on peut citer Talcool ol6ique, le d6canol. 
le dod6canoU*octad6canol et I'alcool llnol6lque. 

15 . [0052] Comme milieu non aqueux, on peut aussi utillser ceux d^crits dans le document FR*A-2 710 046 de L.V.M.H. 
[0053] Le choix du milieu non aqueux est effectu^ par Thomme du metier en fonction de la nature des monom^res 
constituent les polym^res et/ou de la nature du stabiiisant, comme indiquS ci-apr^si 

[0054] La composition selon Tinvention est obtenue par melange de la dispersion de particules du premier syst^me 
polymyrique filmifiable avec ta dispersion de particules du deuxi^me systdme polymyrique. 
20 [0055] Cheque dispersion de potymfere peut §tre fabriqu6e comme d6crit dans le document EP-A-749747. La poly- 
m6risatron peut dtre effectu6e en dispersion, c'est-^-dire par precipitation du polym&re en cours de formation, avec 
protection des particules form6es avec un stabiiisant. 

[0056] On prepare done un melange comprenant les monom^res Initlaux ainsi qu'un amorceur radicalaire. Ce m^T 
lange est dissous dans un solvent appeiy, dans la suite de la pr^sente description, 'solvent de synthase'. Lorsque.ia 
25 phase grasse est line huile non volatile, on peut effectuer la polymerisation dans un solvant organique apolaire (solvent 
de synthase) puis ajouter I'huile non volatile (qui doit §tre miscible avec ledit solvent de synthase) et distiller s^lecti^ 
vement le solvant de synthase. 

[0057] On choisit done un solvant de synthase tel . que les monomferes initiaux, et Tamorceur radicalaire, y sbnt 
solubles, et les particules de chaque polyrn6re obtenu y sent insolubles afin qu'elles y precipitent lore de leur formation. 
30 En particuller, on peut choisir le solvant de synthase parmi les alcanes lets que i'heptane, I'isododecane ou le cyclo- 
hexane. ■ " . 

[0058] Lorsque la phase grasse choisie est une huile volatile, on peut directement effectuer la polymerisation de 
chaque pblymere dans ladite huile qui joue done 6galement le role de solvent de synthase. Les monomeres ddivent 
egalement y etre solubles, ainsi que I'amorceur radicalaire, et le polymere obtenu doit y §tre Insoluble. ' 
35 [0059] Les monomeres sont de preference pi-esents dans le solvant de synthese. avant polymerisation, k raison de 
5-20% en poids du. melange reactionnel. La totalite des monomeres peut etre presente dans le solvent event le debut 
de la reaction, ou une partie des monomeres peut etre ajoutee au fur et k mesure de revolution de |a. reaction de 
polymerisation. 

[0060] L'amorceur radicalaire peut etre notamment I'azo-bls-isobutyrohltrile ou le terttbbutylperoxy^2-ethyl hexanoa- 
. 40 te. 

Le stabiiisant : 

[0061] Les particules de polymere sont stabilis6es en surface, au fur et k mesure de la polymerisation, grkce k un 
^5 . stabiiisant qui peut etre notamment un polymere sequence, un polymere greffe, et/du un polymere statistique, seul ou . 
. en melange. La stabilisation peut etre effectuee par tout moyen.connu, et en particuller par ajoiit direct du polymere 
sequence, polymere greffe et/ou polymere statistique, iors de la polymerisation. 

[0062]. Le stabiiisant est de preference egalement present dans le melange event polymerisation. Toutefois, II est 
egalement possible de i'ajouter en continu, notamment lorsqu'on ajoute egalement les monom6res eh contiriu. 
so [0063] On peut utillser 2-30% en poids de stabiiisant par rapport au melange initial de nrtonqmeres. et de preference 
5-20% en poids. 

[0064] Lorsqu'pn utilise un polymere greffe et/ou sequence en tent que stabiiisant, on choisit le solvant de synthese 
de telle maniere qu*au mollis une partie des greffons ou sequences dudit polymere^bllisant soit soluble dans ledit 
solvent, I'autre partie des greffons ou sequences n*y etant pas soluble. Le polymere-stabillsant utilise lors de la pofy- 
' 55 mertsatlon doit etre soluble^ oudispersible, dans le solvant de synthese. De plus, on choisit de 

dont tes sequences ou greffons insolubles presentent une certalne affinlte pour le polymere forme lors de la polynie- 
risatjon. 

[0065] Perm! les polymeries greffes, on peut citer les polymeres silicones greffes avec une chaine. hydrocarbonee ; 



6 



EP 1 082 953 A1 



les potym^res hydrocarbon^s greff6s avec une chaine silicon6e. 

[0066] Conviennent 6galement les copolym^res greffds ayant par exempte un squelette insoluble de type polyacryH- 
que avec des greffons solubles de type acide poly (124iydroxy st^arique). 

[0067] On peut ^galement utiliser des copotym6res blocs greff^s ou s6quenc6s comprenant au moins un bloc de 
type polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polym^re radicalaire, comme les copolym^res greff^s de type acryll- 
que/silicone qui peuvent §tre employes notamment lorsque le milieu non aqueux est silicon^. 
[0068] Le stabilisant peut aussi 6tre choisi pamni les copolym^res blocs greff^s ou sSquenc^s comprenant au moins 
. un bloc de type polyorganosiloxane et au moins d'un poly6ther. Le bloc polyorganopotysiloxane peut §tre notamment 
un potydim6thytsitoxane ou bien encore un poly alkyKC^-C^s) methyl siloxane ; le bloc poly^ther peut §tre uh poly 
alkyt^ne en C2^t8> particuller polyoxy6thyl6ne et/ou polyoxyprppyl^ne. En particuller. on pieut utiliser les dimdthi^ 
cones copolyol ou encore les alkyi (C^'C^g) m^thlcones copolyol. On peut par exemple utiliser te dim^ttiicone oopolyol 
vendu sous la denomination *DOW CORNING 3225C* par la soci^t^ DOW CORNING, ou le lauryl m§thbone copolyol 
vendu sous la denomination 'DOW CORNING Q2-5200 par la soci6t6 "DOW CORNING". 

[0069] Comme copotym^res blocs greff^s ou sequences, on peut utiliser les copotymdres comprenant au moins un 
bloc resultant de la polymerisation d'au moins un monom^re ethyienique, k une ou plusieurs liaisons ethyl^niques 
^ventuellement conjuguees, tels que rethytene, le butadiene, i'isoprdne, et d'au moins un bloc d'un polymere styr6ni- 
que. Lorsque le monomSre ethyienique comporte plusieurs liaisons ethyieniques 6ventuellement conjuguees, les in- 
saturations dthyldniques r^slduelles apr^s la polymerisation soht generalement hydrogen^es. Ainsi, de fagon connue, 
la polymerisation de risoprfene conduit, apres hydrog6natioh, h la formation de bloc ethyiene-propyiene, et la poiym6- 
risation de butadiene conduit, apres hydrogenation, k la formation de bloc ethyiene-butyldne. Panni ces copolymeres 
sequences, on peut citer les copolymeres de type "dibloc" ou "tribloc' du type polystyreneyt>olyisoprene, polystyrene/, 
polybutadiene tels que ceux vendus sous le nom de 'LUVITOL HSB' par BASF, du type polystyrene/copoly(6thyiene- 
propyiene) tels que ceux vendus sous le nom de 'KRATON' par Shell Chemical Co ou encore du type polystyrene/ 
copoly(6thyl6ne-butyiene). ' 

[0070] . Comme copolymeres blocs greffes ou s^uences comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisation 
d'au moins un mbnom.dre ^thyienique, tels que rethytene, I'isobutyiene, et d'au moins un bloc d'un poiymdre acrylique 
tel que le methacrylate de methyle, on peut citer les copolymeres bi- ou trisequences poly(methylacryiate de methyle) 
/polyisobutyiene ou les copolymeres greffes e squelette poly(methylacrylate de methyle) et ^ greffons polylsobutyiehe. 
[0071 ] Comme copolymeres blocs greffes ou sequences compreriant au moins un bloc resultant de la polymerisation 
d'au moins un monomdre ethyienique et d'au moins un bloc d'un polyether tel qu'un polyoxyatkyiene en C2tC18, en 
particulier polyoxyethyiene et/ou polyoxypropyiene, on peut citer les copolymeres bi- ou trisequences polyoxyethyiene/ 
polybutadiene ou ppiyoxyethyiene/polyisobutyiene. 

[0072] On peut egalement employer des copolymeres de (meth)acrylates d'alkyi en C1-C4; et de (meth)acryjates. 
d'aikyi en Cq-O^q- On peut en particulier citer le copplymere methacrylate de stearyle/methacrylate de rhethyle. 
[0073] Lorsqu'on utilise un polymere statistique en taht que stabilisant, on le choisit de maniere k ce qu'il ppssede. 
une quantite suffisante de groupements le rendant soluble dans le solvent de synthese envisage. , 
[0074] Lorsque le solvent de synthese est apolaire, il est preferable de choisir en tant que stabilisant, un potyrtiere 
apportant une couverture des particules la plus complete possible, plusieurs chaines de polymeres-stabljisants venant 
ators s'adsorber sur une particuie de polymere obtenu par polymerisation.. 

[0075] Dans ce cas, on pretere alors utiliser comme stabilisant, solt un polymere greffe. soit un polymere sequence, 
de maniere e avoir une meilleure activite interfaciale. En effet, les sequences ou greffons insolubles dans le solvant 
de synthese apportent.une couverture plus volumineuse e la surface des particules. 

[0076] Lorsque le solvant de synthese liquide comprend au moins une huile de silicone, I'agent stabilisant est de 
preference choisi dans le groupe constrtue par les copolymeres bk>cs greffes ou sequences comprenant au moins un; 
bloc de type polyorganosiloxane et au moins un bloc d'un polymere radicalaire ou d'un polyether ou d'un polyester 
comme les blocs polyoxy (C2-Ci8)^'M^rie.et notamment polyoxypropyiene. et/ou oxyethyiene. 
[0077] Lorsque la phase grasse liquide ne comprend pas d'huile de silicone, I'agent stabiiisant est de preference 
choisi dans le groupe constitue par :. 

-. (a) les copolymeres blocs greffes. ou s6quenc6s cornprenarit au moins un bloc de type polyorganosiloxane et au 
mpins un bloc d'un polymere radicalaire ou d'un polyether ou d'un polyester.. . 

(b) les copolymeres d'acrylates pu de methacrylates d'alkyi en C^-C4, et d'acrylates ou de methacrylates d'alkyi 
en Cg-CsQ, ^ 
- (c) les copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bbc resultant de la polymerisation d'au 
moins un itionomere ethyienique, e liaisons ethyieniques.conjuguees, 

et au moins un btoc d'un polymere vinylique ou acrylique ou d'un polyether ou d'un polyester, ou leurs melanges. . 
[0078] On peut bien entendu utiliser des associations des stabillsantsdecrits.precedemment. 
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[0079] De pr^f ^rence, on utilise des potym^res dibtoc conhme agent stabiiisant. 

[0080] Suivant I'appltcatbn, on pourra choisir d'utiliser des dispersions de polym^res filmifiables ou non filmifiables, 
dans des huiles volatiles ou non volatiles. 

5 . . Les additifs : . •. . 

[0081] La composition selon I'inverition peut contenir, en outre, au molns une cire qui peut 6tre choisie panni. les 
aires d'origine animale, les cires d'origine v6g6tale ou les aires tforigine synth§tique. 

[0082] Les aires susceptibles d'etre utilis^es dans la composition selon {'invention possMent en rdgle g^n^rale un. 

10 point de fusion oompris entre 40 et 11 0 ""C . La cire peut ^aiement avoir une p6n6trabilit6^ raiguilte aHant de 1 ^ 21 7. 
La p6n6trabilit6 4 raiguille des cires est d^temninde selori la norma frah9aise NF T 60-1 23 ou la norma amjlricaine 
ASTM D 1 321 , & la temperature de 25 °C. Selon ces normes, la p^n§trabillt6 .^i I'aigullle est la mesure de la profondeur, 
exprim6e en dlxi^mes de millimetre, k laquelle une aiguille normalis6e, pesant 2,5 g dispos6e dans un Equipage mobile 
pesant 97,5 g et plac6e sur la cire ^ tester, pendant 5 secondes, p6n6tre dans la cire. 

15 . [0083] Pamii les cires d'origine animate, on peut citer ies cires d'abeille, les aires de lanoline et les cires d'insectes 
de Chine. 

Parmi les aires d'origine v6g§tate, on peut alter les cires de riz. les aires de Camauba, de Candellila. d'Ouricurry, les 

aires de fibres de li^ge, les ctres de canne ^ Sucre, les aires du Japon. la aire de Sumac, la cire de cotOT^ 

Parmi ies cires d'origine min6rale. on peut. alter les paraffines, les cires microaristaliines, les aires de Montan et les 

20 ozokerites: 

[0084] Panmi les cires d'origine synth6tique, on peut utiliser notamment les aires de polyol6fine et notamment les 
, aires de polyethylene, les cires obtenues par la synthase de Fischer et Tropsch, les copolym^res cireux ainsi que ieurs 
esters, les cires de silicone. 

tl est egalement possible d'utiliser des huiles d'origine animate ou vegetiale hydi'ogenees qui repondent toujours aux 
25 deux caracteristiques physiques mentionndes precedemmeht. ' . 

Parmi ces huiles, on peut citer les huiles hydrog6n6es qui sont obtenues par hydrogenation catalytique de corps gras 

composes de chaine grasse lineaire ou non en Ce-Ggg, I'huile de tournesol hydrogenee, I'hulle de ricin hydrogenee, 

I'huile de coprah hydrogenee, Thuile de jojoba hydrogen6e, la lanoline hydrogenee et les huiles de palme hydrogenees. 

Les aires utilisables selon la presente invention sont de preference solides et rigides k temperature inferleure a 50 "^C. 
30 [0085] La composition seton I'lnvention peut cpmprendre de 0 % k 30 % (notamment de 0.1 % k 30 %) eh poids de 

aire, en poids par rapport.au poids total.de la composition, de preference de 1 % li 25 % en.poids. 

[0086] De preference, la cornposition selon I'jnventfon peut comprendre 

- au moins une cire ayant una penetrabilite^ I'aigullle allant de 1 k 7, 5.(dite aire I), notamrnent iBn.une teneur allant. 
35 . de 0,1 %e 20 % en poids par rapport au poids total de la composition, et 

- au moins une cire ayant une pehetriabilite k I'aiguille superieure k 7,5 et inferieure ou egale ^ 21 7 (dite cire II), 
notamment en une teneur allant de 0,1 % ^ 10 % en poids par rapport au poids total de la composition. Ce melange 
de cire est notamment approprie lorsque la composition est destinee k etre utilisee comme nriascara ou eye-liner. 

. 40 [0087] La composition peut aussi contenir unpotymeresolubilise dans la phase grasse liquid^^ 
liposoluble. 

[0088] Comme polymere llpophile, on peut notamment citer les copolym6res resultant de la copolymeisation d'au 
moins un ester vinylique et d'au moins un autre monomfere qui peut §tre une ol6fine, un alkylvinyiether ou un ester 
aliylique ou methallylique, comme decrits dans la demande FR-A-22622303, dont le contenu est ihcorpore dans la 

45 . presente demande ^ titre de reference. 

[0089] Comme polymeres filrnogenes liposolubles utillsiables dans I'inventton, on peut egaiement citer les polyalky- 
lehes et notamment les copolymeres d'alcenes en C2-C2o comme le polybutene, les alkyteelluloses avec un radical 
alkyle lineaire ou ramifie, sature ou non en C^ k Cq comme rethylcellutose et la propylcellutose; les copblynriferes de 
la vinylpyrolidone (VP) et notamment les copolymeres de la vinylpyrrolidbne et d'alcene en k et mieux en C3 

50 k C20. A titre d'exemple de copolymere de VP litilisable dans rinveritipn, br> peut citer le copolymere de VP/ac6tate 
vinyle, VP/methacrylate d'ethyle, la pblyvlnylpyrolidone (PVP) butyiee, VP/methacrylate d*ethyle/acide methacrylique, 
VP/eicosene, yP/hexadecene. VPAriacontfene, VP/styrene, VP/acide acrylique/methacryl^^^ 
[0090] Le polym&re filmogene liposoluble peut etre present dans la composition en une teneur allant de 0,1 % 111 5 
% enpolds, par rapport au poids total de la composition, et mleuxde 2% li 10% en . 

55 [0091] La composition peut egaiement comprendre au moins une matiere colorante comme les composes pulveru- 
lents et/ou les colorants liposolubles, par exemple k raison de 0,01 ^ 40 % du poids total de la composition; Les 
composes putverulents peuvent etre choisis parmi les pigments et/ou ies nacres habitueilement utilises dans les com- 
positions cosmetkiues. Avantageusement, les composes pulverulents representent de 0,1 ^ 25 % dii poids total de la 
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composition et mieux de 1 ^ 20 %. 

[0092] Les pigments peuvent 6tre blancs ou colors. min§raux et/ou organiques. On peut alter, panni las pigments 
min^raux, le dioxyde de titane» ^ventuellement traits en surface, les oxydes de zirconium ou de cerium, ainsi que les 
oxydes de fer ou de chrome, le violet de manganese, le bleu oirtremer, I'hydrate de chrome et le blelu ferrique. Pamni 
5 les pigments organiques. on peut citer le noir de cartx>ne, les pigments de type D & C, et les taques k base de carmin 
de cochenille. de baryum, strontium, calcium, aluminium. * 

[0093] Les pigments nacres peuvent §tre choisis parmi les pigments nacres blancs tets que le mica recouvert de 
titane; ou d'oxychlorure de bismuth, les pigments nacres color^s tels que le mica titane avec des oxydes de fer, le 
mica titane avec notamment du bleu ferrique ou de foxyde de chrome, le mica titane avec un pigment organkjue du 

10 type prteit§ ainsi que les pigments nacr^ base d'oxychlorure de bismuth. 

[0094] La composition peut ^galement comprendre des charges qui peuvent 6tre choisies pamil celles blen connues 
de I'homme du m6tier et couramment utilis6es dans les compositions cosm6tiques. Les charges peuvent §tre mln6rales 
ou organiques, lamellaires ou sph^riques. On peut citer le tatc, le mica, la silice, le kaolin, les poudres de Nylon (Orgasol 
. de Chez Atochem), de poly-p-alanine et de poly6thyI6ne, le Teflon, la lauroyl-lysine, I'amidon, ie nitrure de bore, les 

IS poudres de polym^res de t^trafluoro^thyl^ne. les microspheres. creuses telles que t'Expancet (Nobel Industrie), le 
polytrap (Dow Coming) et les microbllles de r^sine de silicone (Tospearts de Toshiba, par exemple); le carbonate de 
calcium pr§cipit6, le carbonate et l'hydro-cari:>onate de magnesium, Thydroxyapatite, les microspheres de silice creuses 
(SILICA BEADS de MAPRECOS), les microcapsules de ven'e ou de cdramlque, les savons metalliques d6riv6s d'acldes 
organiques cart>oxyliques ayant de 8 ^ 22 atomes de cari^one, de preference de 12 e 18 atomes de carboneV par 

20. exemple le stearate de zinc, de magnesium ou de lithium, le laurate de zinc, te myristate de magnesium. 

[0095] . La composition selon I'lnvention peut comprendre, en outre, lin agent epaississant de la phase grasse liquide. 
L'agent epaississant peut etre choisi parmi les argites organomodifiees qui sont des argiles traltees par des composes 
choisis notamment pamni les amines quatemaires, les amines tertiaires. Comme argiles organomodifiees, on peut citer 
les bentonites organomodifiees telles que celles vendues sous la denornlnation "Bentone 34" par la societe RHEOX, 

25 les hectorites organomodifiees telles que celles vendues sous la denornlnation "Bentone 27", 'Beritone 38* par la 

societe RHEOX. 

On peut egalement employer des silices traitees, des gommes de guar alkyiees liposotubles, des polymeres geiifiant 
d'huite comme les polymeres tribloc ou en etoile resultant de la polymerisation ou copolymerisatbn d'au molns un 
m.onomere e liaison ethyiehique du type Kraton. 
30 , [0096] L'agent epaississant peut etre present en une teneur allant de 0,1 % e 10 % en polds, par . rapport au.polds 
total de la composition. 

[0097] La composition peut contenir, en outre,.tout additif usuellement utilises dans de tellers com|x)slti6ns tels que' 
les parfums, les conservateurs, les tensioactifs, les plastifiants, les sequestrants; les vitamtnes, les proteines, les ce- 
ramides,. les agents alcalinlsants ou acidlfiants. les emollients. 
35 [0098] Bien entendu, I'homme du metier veillera ^ chbisir ce bu ces eventuels composes compjementaires, et/ou. 
leur quantite, de maniere telles que les proprietes avantageuses de la composition selon I'invention ne sbient pas, bu 
substantiellement pas, alt6r6es par I'adjonctiori envlsagee. 

[0099] Selon un mode de realisation de I'invehtion , la composition peut etre essentiellement anhydre, et peut contenir 
moins.de 10 % tfeau par rapport au polds total de la composition. Elle peut alors se presenter sous forme de gel 
<o huileux ou de petOi 

[0100] L'inyention est iilustree plus en detail dans les exemples suivante. 

Exemple 1 de dispersion de polymfere : 

45 [0101] On a prepare une dispersion de copolymere non reticule d'acrylate de rnethyle et d'acide acrylique dans un 
rapport 85/15, dans de Tisododecane, selon la methode de I'exemple 7 du document EP-A-749 747. On obtlent ainsi 
une dispersion de particutes de poly(acrylate de methyle/acide acrylique) stabilisees en surface dans de Pisododecane 
par un copolymere diblpc sequisnce polystyrene/copoly(ehyienepropyiene) vendu sous le horn de KRATON.G1701 
(Shell), ayant un taux de matiere seche de 22.6% en polds . et une taille moyenne des particules de 175 hm 

50 (polydispersite : 0,05) et une Tg de 20°C. Ce copolymere est filmifiable e temperature ambiante (25 *'C)^ 

Exemple 2 de dispersion de polymere : 

[0102] On a prepare une dispersion de copolymere non reticule d'acrylate de rnethyle et d'acide acrylique dans un 
S5 rapport 95/5, dans de I'isododecane/comnie Indique k I'exemple 1 . Le taux de matiere seche est de 24,2 % et la taille 
moyenne des particules de 180 nm et la Tg de 20 °C. Ce copolymere est filmifiable k temperature ambiante (25 **C). 
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Exempie 3 de dispersion de polymfere : 

[0103] On a pr6par6 une dispersion de copolym§re non r6ticul6 de m6thacrylate de mSthyle et d'aclde acrylique 
dans un rapport 85/15. dans de risodod6cane, selon la m6thode de I'exemple 1 du document EP-A-749 746, en rem- 
5 . plagant Theptane par de l'isodod6cane. On obtient ainsi une dispersion de particules de poly(m6thacrylate de m6thyle/ 
. acide acrylique) stabilis6es en surface dans, de Pisodpd6cane par un copolyrndre dibloc s4quenc6 polystyrfene/copoly 
(6hyl6nepropyl6rie) vendu sous le ndm de KRATON G1701 (Shell), ayant un taux de matifere s6che de 25,5 % en 
polds et une taille moyenne des particules de 150 nm (polydisperslt6 < 6,1) et une Tg de 100 °C. Ce copolymfere est 
non filmifiable & temperature ambiante (25 °C). 

10 

Exempie 4 de dispersion de polymfere : 

[01 04] On prepare une. dispersion de polym6thacrylate de m6thyle r6ticul6 par du dlm6thacrylate d*6thyl6ne glycol, 
dans de l'isodod6cane. selon la m6thode de I'exemple. 2 du document EP-A-749 746, en rempla^ant L'ISOPAR L par 
15 . de risodod6cane. On obtient ainsi une dispersion de particules de polym^thaciylate de m6thyle stabiiis^es en surface 
dans de risodod§cane par un copolym^re dibloc s6quenc6 polystyr6ne/copoly(6hyl6ne-propylfene) vendu sous !e nom 
de KRATON G1701 (Shell), ayant un taux de matidre stehe de 19,7% en polds et une taille moyenne des particules 
de 135 nm (polydisperslt6 : 0,05) et une Tg.de 100°C. Ce cop6lym6re est non ftlmifiable d temperature ambiante (25 

•• *»c). ■ ' - 

20 

ExOTples 5^12 selon rinventlon : 

[0105] On a prepare des melanges (exemples 5 k 12) de dispersion de polymdre filmlfiable et de poiym^re non 
filmifiable selon les compositions suivantes : 

- Dispersion de polymdre filmifiable de I'exemple 1 ou 2 (app(Bl6e dispersion Fl ou F2) : x g 

Dispersion de polymfere non filmifiable de Texemple 2 ou 3 (appel6edispersionNF 3 ouNF 4): yg 



[0106] Pour cheque composition, on a mesur6 la brillance du film obteriu. La brillance a 6t6 mesuree pour un film 
30 humide d§pos6 de .300 \vm d'6paisseur d6pos6 sur carte de coritraste puis conserve pendant 24 h, dans une atmos- 
phere e 50 % d'humidite relative, pendaht 24 h; La mesure a ete effectuee k I'aide d'uri brillancenietre BYK-GARDNER 
avec unahgle.de faisceau lumlneux de 60°! 

Exemples 13 ji 17 comparatifs : 

35 ■ • ' . . ; . • .'-.;.* • .\ ■• * .• 

[0107] On a egalement compare la coniposition 6e I'exemple 9^5 compositions (exemples 13^17) similaires dans 
lesqueiles le polymfere non filmifiable a et6 rem place par une quantite equivalente en matieres.seches de charge. 
La comparaison a ete faite sur les proprietes de brillance du film obtenu selon la methode indiquee precedemment. 



^ R^siiltats : 
. [0108] . On a obtenu les resultafe suivants : 



Exempie 


5 


6 . 


7 


Dispersion F 1 


X'= 90 


x = 7a 


X = 50 


Dispersion NF 4 


Y = 10 


Y = 30 


Y = 50 


Brillance 


84.7 


77,3. 


. 74,2 . . 



SO 



Exempie 


8 


9 


10 


11 


12 


Dispersion F 2 


X = 90 


X = 80 


X = 70 


X = 60 


X = 50 


Dispersion NF 3 


Y = 1Q 


Y = 20 


Y = 30 


Y = 40 


Y = 50 


Brillance 


85.3 


79,9 


65.5 


64,0 


60,8 
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Exemple 


13 (HI) 


14 (HI) 


15 (HI) 


16 (HI) 


17 (HI) 


Dispersion F 2 


X = 80 


X = 80 


X = 80 


X = 80 


X = 80. 


Charge 


CI 


C2 


. C3 


04 


C5 . 


Brillance 


3.2 


6,2 


2,3 


1.0 


. 2.6 


HI : hors invention 

C1 : poudre de nylon - ORGASOL 2002 Extra D de la socl§t6 ATOCHEI^ 

C2 : Microbilles de r^slne potydim^thytsilsesquioxane - TOSPEARL 145a de la soci^t^ TOSHIBA SILICONE . 
C3 : poudre de poly6thyl6ne - ACUMIST B-6 de la socifetd ALLIED CHEMICAL 

C4 : Copolym^re dim^thacrylate d'6thyl6ne gtycol/m^thacrytate de lauryle - POLVtRAP 6603 de la soci^t6 APS 
C5 : Spheres de copolym^re de dim§thacrylate d'^thyt^ne glycol et de m^thacryiate de m^thyle - MICROSPONGE 
SKIN OIL ADSORBER 5640 POWDER de la soci6t6 APS 



[0109] On constate d'apr^s ces r^sultats que les compositions selon I'invention (exemples 5 k 1 2) pemriettent d'ot>- 
tenir uh film ayant une bonne brillance (sup^rieur d 60). tandis que les confipositions ne comportant pas de polym^re 
non filmiflable mais des charges (exerriples 13 d 17) conduisent d un film mat (brillance inf^rieure k 10). Une compo- 
sition ne contenant que du polymdre non f ilmifiable ne forme pas de film coh^slf . 



Exemples 18 a 22 comparatlfs de mascara : 

[0110] On a pr6par6 4 mascaras (exemples 18 d 21) selon Tinvention ayant les compositions suivantes : 

Dispersion de polyrtidre filmiflable de i'exemple 2 (appel6e dispersion F 2) x g 
Dispersion de polym^re non filmifiable de i'exempte 3 (appel§e dispersion NF 3) - yg 

- Paraffine 2.2 g 

Cire de camauba 4,5 g 
Cire d'abeille . 8,3 g 

Copolymfere acetate de vinyle/st6arate d'allyle (65/35) (Mexomfere PQ de CHIMEX) 2,2 g 

- Polylaurate de vinyle (Mexom6re PP de CHIIy/lEX) .0,75g 

- Amidon de rlz 0,85 g 
Bentonite 5.32 g 

Carbonate de propylfene 1 ,74 g . 
Pigments 4.6 g 
Conservateurs 'qs 

Isodod^cane qsp 100 g . 



Exemple 


18 


19 


20 


X 


5 


10 


8 


y 


5 


10 


2 



[0111] On a ^galement pr^pard un mascara (exemple 22) ne faisant pas partie de i'invention de composition 
suivante : 

;- Dispersion de pblym^re filmifiabte de rexemple 2 (appelSe dispersion F 2) .8g, 

- Spheres de copolym^re dim^thacrylate d'^thyldne glycol/rn^thacrylate de m^thyle (Microsponge skin oil adsorber 
■ 5640povyderde la soci6t6 APS).. 2g . . 

Paraffine 2,2 g 

Cire de carnauba 4,5 g ' . 

- Cired'abellle 8,i3g 

- Copolym^re acetate de vinyle/st^arate d'allyle (65/35) (Mexomdre PQ de CHIMEX) 2,2 g . 

- Polylaurate de vinyle (Mexorndre PP de CHIMEX) 0,75 g 

- Amidon deriz 0.85 g 

- Bentonite 5.32 g 

- Carbonate de propylene 1 .74 g 
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Pigments ' 4,6 g 
Conservateurs qs 
tsodod6cane qsp 



lOOg 



5 . [0112] Cette composition comprend done Tassociation d'une dispersion de polym^re fllmifiabte avec une charge & 
la place d'uh polym^re non filmifiable. 

[01 1 3] Pour chaque composition, oh a mesur§ la duret6 du film obtenu. ainsi que les propri§t6s recourbantes selon 
las m§thodes suivantes : 

10 a) Mesure de la duret6 du film : 

. [0114] La duret^ du film est mesur^e selon la nonne ASTM D-43-66, ou la nonme NF-T 30-016 (octobre 1981),. Ii 
I'alde d'un pendule de Persoz. 

Le film d^posd sur le support doit avoir une dpaisseur de 300 microns avant s^chage. 
15 . Aprds s^chagei pendant 24 heures, h 30°C et sous une humidity relative de 50%, on obtierit un film ayant une ^paisseur 
d'environ 100 microns; on mesure alors sa duret^ k 30*0 et 50% d'humidit^ relative, exprim^e en seoonde. 



20 



25 



30 



35 



40 



45 



50 



b) Mesure du recourbement :■ 

[0115] On utilisedes^prouvettesde6cheveuxde 11 mmdelong. 

On mesure le recourbement initial Ri des cheveux non maquill^s en mesurant I'angle formS par les cheveux par rapport 
ii rhorizontale (on prend iamoyenne de 6 mesures). 

On maquille ensuite les dprouvettes en appliquant la composition en 3 fois 10 passages de brosse, en attendant 2 
minutes apr6s 10 passages. - 

[0116] On mesure le recourbement Rni des cheveux immSdiatement apr^s le maquillage en mesurant k nouveau 
Tangle form6 par les cheveux maquill^s (moyenne de 6 mesures). 
[0117] On determine ensuite le recourbement R = Rrn - Ri. 
[0118] On a obtenu les r^isultats suivants : 



Exemple 


18 


19 


20 


21 


22 


Duret6(8) \ 


14.7 


17,2 


19;5 


i4,8 


12,4. 


Recourbement (") 


6;0 


7,6 


7,2. 


7.9 


3,8 



[0119] On constate que les compositions selon I'invention (examples 18 ^ 21 ) forment.un film pr^sentant una duret6 
sup^rieure k celie du film de Texemple 22 na compranarit pas de particules de polym^re hon filmifiable mais une charge 
(microsponge). De plus, le recourbement obtenu avec les exemples 18 ^ 21 selon invention ( variation d'angle s*au 
moins 6, 0 ^) est bien sup^rieur k celui obtenu avec I'exempte 22 (variation d'angle de 3.8 ^). . 
Les compositions selon I'invention prdsentent done de bonnes propri^t^s de recourt>ement des fibres k^ratiniques et 
torment des films de meilleure duret6. Une composition necontenant que du polym&re non filrtiifiable associ6^ une 
charge ne forme pas de film coh6slf et n'a done pas une duret6 satisfaisante pour §itre employ^ dans un mascara. 

Exemple 23 : 

[0120] On a pr^pard un fond de teint ayant la composition suivante : . 

• DisjDersioh de polymfere filmifiable de i'axample 1 72,6 g 

Dispersioh.de polymfere non filmifiable de Texemple 4 9,4 g ' 

Pigments 10 g 
- Charges 9,4 g. . • 

[0121] On a obtenu un fond de teint qui s'applique faciiemeht sur le visage et qui donne un maquillage resistant k 
I'eau, natural, non oollant et pr^sentant de bonnes propriM6s de non transfer!. 



55 
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Revendlcations 

1. Composition k application topique comprenant. dans un milieu physiologiquement acceptable* une dispersion de 
particules'd'un premier systems polym^rique filmifiable comprenant un premier potym^re. stabilis^es en surface 
dans une phase grasse llqulde. caract6ris6e par le fait qu'elle comprendi de plus, une dispersibn de particuies 
d'un deuxi^me syst^me polym^rique non filmifiable comprenant un deuxi^me polym^re. stabilis^es en surface 
dans la phase grasse liqukle. 

2. Composition selon la revendication 1 , caract^risSe par te fait que le premier syst&me polym^rique a une temp^ 
rature de transition vitreuse (Tg 1 ) inf^rieure ou 6gale ^ 40 ''C. 

3. Composition selon I'une quelconque des revendlcations pr§c6dentes, caract^ris^e par le fait que le premier sys- 
t6me polym6rique a une temperature de Uansition vitreuse (Tg 1) allant de - 100 '^C A 40 ®C, et mieux de - 10 "C 
ilSO^C. 

4. Composition selon Tune quelconque des revendlcations pr^c^dentes, caractdris^e par le fait ique le deuxi^me 
syst^me polymSrique a une temperature de transition vitreuse (Tg 2) sup^rieure h 40 ""C. 

5. Composition selon I'une quelconque des revendicatiohs pr^cedentes, caracteris6e par le fait que le deuxi^me 
syst^me polym^rique a une temperature de transition vitreuse (Tg 2) superieure h 40''P et inferieure ou dgale d 
300 »C, et mIeux allant de 45 *C & 150 *^C. 

6. Composition selon I'une quelconque des revendlcations precedentes, caracterls6e par le fait que le premier et/ou 
deuxieme polym^res sont choisis parmi les polymferes radicalaires, les polycohdensats, les polym^res d'origine 
naturelle et leurs melanges. 

7. Composition selon I'une quelconque des revendlcations precedentes, caracterisee par. le fait que le prerpler et/ou 
le deuxieme polymferes sont choisis parmi les polyurethannes, polyurethannes-acryllques, polyurees, polyuree/ 
polyurethahnes, polyester-polyurethanneSi polyether-polyur6thannes, polyesters, polyesters amides, polyesters 
h chaine grasse, alkydes ; polymeres ou copolymeres acryliques et/ou vinyliques ; polym^res silicones, potymeres 

. fluores et leurs melanges. 

8. Composition selon I'une quelconque des revendlcations precedentes, caracterisee par le fait que ie premier et/ou . 
le deuxieme systeme polymerlque comprennent au moins un agent plastifiant 

9. Composition selon i'une quelconque des revendlcations precedentes, caracterisee par le fait que les particuies 
de chaque systeme polymerlque sont stabilisees notamment par lin stabilisant choisi parmi tes polym§res sequen- 

. cest les polymeres greffes, les polymeres statistiques et leurs melanges. 

10. Composition selon la revendication 9, dans laquelle le stabilisant est choisi pamii les polymeres silicones greffes 
avec une chaTne hydrocarbonee ;'les polymdres hydrocarbones greffes avec une chatne silioonee : les.copoty- 
meres blocs greff6s ou sequences comprenant au molns un bloc de type polyorganoslloxane et au molns un bloc 
d'un polymere radlcalaire ; les copplymeres blocs greffes ou sequences comprenant au molns un bloc de type 
polyorganoslloxane et au molns un bloc d'un polyether ; les copotymeres de (meth)acryiates d'alkyi en C^C^ et 
de (meth)aciylates d'all<yl en Cq-Csq; les copolymeres blocs greffes ou sequences, comprenant au moins un bloc 
resultant de la polymerisation de monomeres ethyieniques comportant une ou plusieurs liaisons ethyienique even- 
tuellement oonjuguees et au moins un bloc d'un polymere styrenique ; les copolymeres blocs greffes ou sequences 
comprenant au moins un bloc resultant de la polymerisation de monomeres ethyieniques et au moins un bloc d'un 
polymere acryllque ; les copolymeres blocs greffes ou sequences comprenant au moins un bloc resultant de la 
polymerisation de monomere ethyiehique et au moins un bloc d'un polyether, et leurs associations. 

11. Composition selon la revendication 9 ou 10; caracteris6e eh ce que le stabilisant est un polymere bloc greffe ou 
sequence, comprenant au molns un bloc resultant de la polymerisation de monomeres ethyieniques cpmportant 
une ou plusieurs liaisons ethyienique eventuellement conjuguees et au moins un bloc d'un polymere styrenique. 

12. Composition selon i'une quelconque des revendlcations precedentes, caracterisee par le fait que les premier et 
deuxieme polymeres disperses dans la phase grasse liquide sont presents en une teneur totale allant de'2 % k' 
60 % en poids, par rapport au poids total de la composition, de preference de 4 % e 40 % en poids. et mieiix de 
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5 % 30 % en poids. 

13. Composition seion Tune quelconque des revendications pr^^ehtes, caract4ris^e par te fart que les premier et 
.deuxi^me potym^res sont presents dans la compositbn seion uh rapport pond^ral premier polymfere/deuxifeme 

5 . polym^re allant de 1/99 d 99/1 , de prdf^rehce de 50/50 k 99/1. et mieux de 50/50 k 80/20. 

14. Composition seion I'une quelconque. des revendications pr6c6dentes, caract^ris6e par le fait que la phase grasse 
liquide comprend au moins une huile choisie parmi les huiies d'origine min^rale, animale, v^g^tale ou synttiStique. 
hydrocartx>n6es, fluor^es et/ou silicoh^es, seules.ou en melange. 

10 . ' . ' « " . 

• 15. Composition seion I'une des revendications pr^cMentes, dans laquelle la phase grasse liquide est choisie parmi 

I'huile de paraffine ou de vaseline, Thuile de vison, de tortue, de soja, le perhydrosqual^ne, I'huile d'amande douce, 
de catophyllum, de palme, de parl^am, de p^pins de raisin, de sesame, de mats, de colza, de toumesol, de coton, 
d'abricot, de ricin, d'avocat, de jojoba, d'olive ou de gemnes de c^r^ales ; des esters d'acide lanolique, d'acide 

IS . ot^ique, d'acide laurique, d'acide st^arlque ; les esters gras tels que le myristate d'isopropyle, le palmitate d'iso- 
propyle, te st^arate de.butyle, le laurate d'hexyle, Padipate de dilsopropyle, I'isononate d'isononyle, le palmitate. 
de 2-§thyl-hexyte, le laurate de 2-hexyld6cyle. le palmitate de 2-octyt-d6cyte, te myristate ou le lactate de 2'^tyl- 
dod^cyle, le succinate de 2-di§thyl-hexyte, le malate de ditsost^aryle, le triisost^arate de glycerine ou de 
diglyc^rine ; les acides gras sup^rieurs tels que Tacide myristique, I'acide palmitique, I'acide. st^arique, I'acide 

20 b^h^nlque, I'acide ol^ique, Pacide linol^ique; Tacide linol^nique ou I'acide isost^arique ; les atcools gras sup^rieurs 

tels que le c6tanol, I'alcoot st^arylique ou I'alcool ol^lque, I'atcool linol^ique ou linol^nlque, I'alcool isost^arique ou 
I'octyl dod^canol ; les huiies siiicon^es telles que les PDMS ^ventueljerhent ph6nyl6s tels que les ph^nyltrim6thi- 
cones ou ^ventuellement substitu^s par des groupements aliphatiques et/ou aromatiques, ou par des groupements 
. . fonctionnels tels que des groupements hydroxyle, thiol et/ou amine.; les polysiloxanes modifies par des acides 

25 gras, des atcools gras ou des polyoxyall^l^nes, les silicones fluor^es, les huiies perfluori§es ; les huiies volatiles 
telles que l'octam6thylcyclot6trasiloxane, le d6cam6thylcyclopentasiloxane,. i'hexad^m^thylcyclohexasiloxane, 
. l!heptam6thyIhexyltrisiioxane, rheptam6thyloctyltrisiloxane ou les isoparaffines en Ca-Cig, et notamment I'isodo- 
ddcane, et leurs melanges. 

30 16. Composition seion I'une quelconque des revendicatiohs pr§c6dentes» caract^ris^e par le fait (\ue la phase grasse 
liquide est choisie dans le groupe cpmprenant : . 

- les coiTipos^s llquides non aqueux ayant un;param&tre de solubility global seion I'espace de solubility de 

• ■ HANSEN inf6rieur^ 17 (MPa)>^, 

35 - ou les monoalcools ayant un param^tre de solubility global seion I'espace de solubility de HANSEN infyrieur 

. . ouygal^20(MPa)\ 

- ou leurs myiahges. 

17. Composition seion Tune quelconque des revendications prycydentes, caractyrisye en ce que la phase grasse 
40 liquide contient au moins une huile volatile tempyrature amblante. 

18. Composition seion i'une quelconque des revendications prycydentes, caractyrisye par le fait qu'elie cdlmprend, . 
en outre, au moins une cire. 

45 . 19. Composition setori. I'une quelconque des revendicatiohs prycydentes.: caractyrisye par te fait qu'elie comprend, . 
en outre, au moins un polymyre liposoluble. 

20. Composition seion I'une quelconque des revendications prycydentes, caractyrisye par le fait que ta composition 
comprend au moins un additif choisi dans le groupe formy par les agerits ypaississahts de ta phase gi'asse liquide, 

so les part ums, les conservateurs^ les terisioactifs, les sequestrants, les. vitamines, les proty Ines, les cyramides, les 
agents alcatinisants ouacidlflant^. les ymotlients.. les matiyres 0^^ 

21 . Composition selpn I'une quelconque des revendications prycydentes. caractyrisye parje fait que la composition 
est essentiellement anhydre. 

■ ■ 55 ' ' . ' .; - ■ . . . ■ ■ ■ 

. 22. Composition seloh I'une quelconque des revendications prycydentes, caractyrisye par le fait que la composition 
se prysente sous la forme de mascara, d'eye-llner. de produit pour les lyvres. de fard ^ joues ou y paupiyres; de 
fond de teint, de produit de maquitlage du corps, de produit anti-cemes, de baise de maquillage. de corriposition 
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^ appliquer sur un maquillage. de composition de protection solaire, de coloration de la peau ou de produit de soin 
delapeau. 

23; Proc6d6 cosm6tique de maquillage ou de traitement non th6rapeutique des mati^res k^ratiniques, caract^ris^ par 
le fait que i'on. applique sur les mati^res k^ratlniques une compbsltton sebn Tune queteonque des revendications 

1 ^ 22. 

24. Utiiisatbn d'une composition telle que d6finie selon Tune quelconque des revendicattons 1 ^ 22 pour Tobtention 
d*uh film d6pos6 sur les mati&res k^ratlnlques, notamment les fibres k^ratiniques, brillant et/ou non collant et/ou 
resistant aux frottements et/ou ayant des propri6t6s de non transfert. 

25. Utilisation d'une composition telle que d6finie seton I'une quelconque des revendicatk)ns 1 ^ 22 pour recourber 
les fibres k^ratiniques. notamment les cits. 
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